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D scrlption 

La presente invention coriceme un nouveau type 
de mat6riau a base d'une napp textile non tissee uti- 
lisable comme armature de renforcement de revete- 
ments d'etancheite constitue d'un support noye dans 
une composition de bitume. Dans la suite de la des- 
cription, I'invention sera decrite pour une telle appli- 
cation, mais il est evident que ceci n'est pas iimitauT 
et qu'eventueilement, un tel materiau pourrait etre uti- 
lise dans d'autres applications, par exemple comme 
support cfenduction ou armature de renforcement 
d'articles stratifies a base de resine. 

Les chapes d'etancheite constituees d'une arma- 
ture textile imprimee de bitume sont des articles bien 
connus etsontutilisees dans de nombreux domaines, 
notamment dans Industrie du batiment 

Pour realiser de telles chapes, on a propose pert* 
dantfort Jongtemps d'utfliser comme armature des tis- 
sus a contexture lache, notamment a base de fils de 
verre (silionne). 

II a egalement aussi ete envisage d'utiliser des 
feutres a base de fibres de verre, de realiser des 
complexes non tisses/b'ssus et/ou d'associer des 
nappes a base de matieres textiles differentes, par 
exemple un non tisse polyester et un voile de fibres 
de verre. Ces realisations de tels complexes permet- 
tent d'ameliorer notablement les caracteristiques 
mecaniques que confere P armature au materiau ter- 
mine, notamment en ce qui a trait a la stability dimen- 
sionnelle et a la resistance au poinponnement tant 
statique que dynamique, le principal probleme qui se 
pose etant celui de la liaison des differentes couches 
textiles entre elles. A ce jour, les principals proposi- 
tions faites pour realiser cette liaison consistent a 
associer ies differentes couches entre elles par col- 
lage, par couture-tricotage mais presentent cepen- 
dant comme inconvenient d'etre delicates a realiser et 
conduisent a des articles qui manquent d'homoge- 
neite etant donne que les differentes couches de 
matiere restent separees les unes des autres. 

Recemment, dans son brevet francais 2 562 472 
(correspondant au brevet US 4 576 858), le Deman- 
deur a propose un nouveau type de materiau qui per- 
met de resoudre ce probleme d'homogeneite par le 
fait que les fibres des differentes couches de matiere 
sont intimement melangees les unes aux autres et 
liees mecaniquement entre elles, ce materiau etant, 
d'une maniere generate, obtenu en realisantun aiguB- 
letage des differentes couches de matieres fib reuses. 
Une telle solution presente de tres nombreux avanta- 
ges et permet de realiser des complexes mulbcou- 
ches divers, tels que par exemple des complexes 
constitues de fibres de verre et de fibres de polyester, 
eventuellement combines a des elements addition- 
nels de renforcement, tels que notamment grilles non 
tisse es, films— 

II a ete cependant constate que lorsque Ton sou* 



haitait associer aux nappes fibreuses de tels renforts 
additionnels et plus particulierement une grille non tis- 
see, que la realisation de ('operation d'aiguilletage 
pouvait entraTner une deterioration de ce renfort 
5 Or on a trouve, et c'est ce qui fait I'objet de la pre- 

sente invention, un nouveau type de complexe fibreux 
qui, non seulement permet d'obtenir les caracteristi- 
ques souhaitees pour des revetements d'etancheite a 
base de bitume et plus particulierement des revete- 

10 ments monocouche mais qui, par ailleurs, peut etre 
produit a grande vitesse, est facile a stacker et mani- 
puier, presente une tres grande stabilite dimension- 
nelle et une excellente resistance au poinconnement, 
tant dynamique que statique. 

is D'une maniere generale, I'invention conceme 

done un materiau a base d'une nappe textile non tis- 
see utilisable notamment comme armature de renfor- 
cement de revetements d'etancheite, ledit materiau 
etant du type constitue par une nappe fibreuse asso- 

20 ciee a une grille textile, et il se caracterise par le fait 
que la grille textile est noyee a I'interieur de la struc- 
ture fibreuse dont les fibres sont enchevetrees au tra- 
vers des interstices de ladite grille et depassent de 
chaque cote de cette demiere, I'enchev§trement des 

25 fibres au travers de la grille de renfort etant obtenu par 
faction de jets de fiuide (air ou eau) qui entrament les 
fibres au travers de la grille et les repartissent de part 
et d'autre de cette derniere sans la deteriorer. En 
d'autres tenmes, dans le complexe conforme a i'inven- 

30 tion, la liaison structure fibreuse/grille de renforce- 
ment est obtenue mecaniquement, par 
enchevetrement et non pas par collage comme dans 
la plupart des solutions anterieures. 

Dans le materiau conforme a I'invention, la grille 

35 de renforcement et la structure fibreuse enchevetree 
avec ladite grille peuvent etre a base soit de matieres 
textiles de meme nature, soit a base de matieres tex- 
tiles de nature differente. Par exemple, il est possible 
de realiser un materiau conforme a I'invention conte- 

40 nant tout type de matieres textiles combinees entre 
elles, la grille pouvant etre a base egalement de fibres 
de verre, de polyester, d'un melange de ces fibres. 
Par ailleurs, il pourrait etre egalement envisage 
d'incorporer a la structure fibreuse des fibres presen- 
ts tant des caracteristiques susceptibles d'etre revelees 
lors d'un traitementulterieur(par exemple de proprie- 
tes de collage pouvant etre revelees par traitement 
thermique). 

Llnvention conceme egalement un precede per- 
50 mettant la realisation de tels materiaux, ce procede 
consistant a superposer une grille textfle (tissee ou 
non tissee) avec une nappe fibreuse non tissee, r£a- 
Iis6e parvoieseche (cardage notamment), le precede 
selon I'invention se caracterisant par le fait que Con 
55 soumet le complexe ainsi forme a Paction de jets de 
fiuide (air ou eau) agissant sur les materiaux super- 
poses au moins du c6t6 de la nappe fibreuse non tis- 
see, les jets entraTnant les fibres de cette nappe au 
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travers de la grille et les repartissant de part et d'autre 
de cette demiere. S'fl est possible de realiser un 
complexe conforme a I'invention en ne soumettantles 
composants elementaires (grilles de renforcement ou 
nappes fibreuses) a I'action d'une seule serie de jets, 
il est cependant preferable, apres realisation d'un pre- 
mier traitement d'emmelement, de soumettre le 
complexe a un second traitement au moyen de jets de 
fluide agissant alors sur la face opposee au premier 
traitement 

Lorsque Ton realise un materiau conforme a 
I'invention en superposant une nappe fibreuse non 
tissee de part et d'autre de la grille textile, I'action des 
jets de fluide devra, bien entendu, fitre reafisee sur 
chacune des faces fibreuses. 

L'inventbn et les avantages qu'elle apporte 
seront cependant mieux compris grace aux exempfes 
de realisation donnes ci-apres a titre indicata'f mais 
non limitatif. 

Exemple 1 : 

On realise un materiau conforme a I'invention a 
partir des composants suivants : 

- pour la grille textile : 

• grille a base de fits de verre (silionne) 
comportant quatre fils et quatre trames par 

' centimetre, chaque fil ayant un litre de 51 Tex; 

• poids au m 2 : 50 g, 

• cette grille est une grille non tissee obtenue 
de maniere conventionnelle, les fils de chaTne 
et de trame etant lids entre eux par une colte 
du type styrene/butadiene a raison de 10 a 15 
g/m2; 

- pour la structure fibreuse : 

voile de polyester obtenu par cardage a partir de 
fibres de 5 deniers - coupe 50 mm pesant 150 
g/m2. 

Conformement a I'invention, la structure fibreuse 
a base de fibres de polyester est enchevetree de 
maniere intime avec la grille textile en soumettant les 
deux matieres superposees a Paction de jets de fluide 
(eau) agissant sur la nappe en polyester, (.'associa- 
tion des deux nappes est realisee, par exemple, sur 
un materiel de type conventionnel tel que celui 
commercialise par la soccete "HONEYCOMB SYS- 
TEMS, INC" communement designe par les techni- 
cians par I'expression "entremeliement hydraulique". 

On constate, qu'en procedant de cette maniere, 
on obtient un repartition homogene des fibres de la 
nappe polyester de part et d'autre de la grille de ren- 
forcement et ce, sans aucune deterioration de cette 
demiere. De preference, apres avoir realise un pre- 
mier traitement au moyen de jets de fluide du cfite de 
ia nappe fibreuse non traitee, on effectue un second 
traitement sur ('autre face. 



Exemple 2 : 

D'une maniere simflaire a I'exemple 1, on realise 
un complexe conforme a I'invention a partir d'une 

5 grille et d'un voDe de fibres similaire a I'exemple 1 
mais, lors de la realisation de I'enchevetrement, on 
intercale ia grille a base de fils de verre entre deux voi- 
les a base de fibres de polyester, I'ensembie etant 
soumis a Taction de jets de fluide sur les deux faces 

10 opposees. 

On obtient un complexe dans lequel la nappe en 
verre est noyee a I'interieur de la structure fibreuse a 
base de fibres polyester, ces demieres etant enche- 
vetrees de maniere intime, recouvrant ia grflle, et 

15 etant reparties de part et d'autre de cette demiere de 
maniere reguliere. 

Exemple 3 : 

20 On realise un complexe conforme a I'invention en 
associant a une grille en verre du type des exemples 
1 et 2 un ou deux voiles a base de fibres de verre 
ayant une longueur de 50 mm et un diametre de 14 
microns et pesant 50 g/ m2. 

25 Apres action des jets de fluide sur la nappe 
fibreuse a base de verre, on obtient un complexe dans 
lequel ia grille est parfaitement recouverte par des 
fibres de verre, enchevetrees et liees entre elles. 
II a ete constate qu*il pouvait etre avantageux, 

30 dans le cas d'une telle nappe fibreuse a base de fibres 
de verre, d'incorporer a cette nappe une certaine pro- 
portion (5 a 10% en poids par exemple), de fibres 
d'autres natures, par exemple des fibres polyester ou 
de polypropylene qui favorisent I'enchevetrement 

35 Tous les materiaux decrits precedemment peu- 
vent fitre facilement stockes et manipules et, apres 
revetement d'une couche de bHume, permettent 
d'obtenir des complexes presentant d'excellentes 
caracteristiques de stabOite dimensionnelle et de 

40 resistance au poinconnement statique et dynamique. 
De plus, les fibres etant orientees dans toutes les 
directions et sur toute I'epaisseur du complexe, cela 
facilite i'impregnation par le bitume ou la resine dans 
le cas de stratifies, et donne un materiau fini tres 

as homogene. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux 
exemples de realisation decrits precedemment mais 
elle en couvre toutes les variantes realisees dans le 
mfime esprit 

50 

Revendications 

1 . Materiau a base d'une nappe textile non tissee 
55 utilisabl notamment comme armature de renforce- 
ment de revetements d*etancheite constitue par une 
nappe fibreuse associee a une grille textile, caracte- 
rise par le fait que la grille textile est noyee a I'interieur 
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de la structure fibreuse dont les fibres sont encheve- 
trees au travers des interstices de ladite grille et 
depassent de chaque cote de cette derniere, I'enche- 
vetrement des fibres au travers de la grille de renfort 
etant obtenu par Paction de jets de fluid (air ou eau) s 
qui entrainent les fibres au travers de la grille et les 
repartissent de part et d'autre de cette derniere sans 
la deteriorer. 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise 

par le fait que la grille textile est une grille non tissee. 10 

3. Materiau selon la revendication 2, caracterise 
par le fait que la grille textile est a base de fils de verre. 

4. Materiau selon la revendication 3, caracterise 
par le fait que la grille textile est a base de polyester. 

5. Materiau selon Tune des revendications 1 a 4, is 
caract6rise par le fait que la structure fibreuse est a 
base de fibres de verre. 

6. Materiau selon Tune des revendications 2 et 3, 
caracterise par le fait que la structure fibreuse est a 
base de fibres de polyester. 20 

7. Materiau selon Tune des revendications 2 et 3, 
caracterise par le fait que la structure fibreuse est a 
base d'un melange de fibres de verre et de fibres de 
polyester. 

8. Materiau selon I'une des revendications 2 a 7. 25 
caracterise par le fait que la structure fibreuse 
comporte egalement une faibie proportion de fibres 
presentant des caracteristiques susceptibies d'etre 
revelees lors d'un traitement ulterieur. 

9. Precede pour la realisation d'un materiau selon so 
I'une des revendications 1 a 8, qui consiste a super- 
poser une grille textile (tissee ou non tissee) avec une 
nappe fibreuse non tissee, realisee par voie seche, 
caracterise par le fait que Ton soumet le complexe 
ainsi forme a Paction de jets de fluide agissant sur le 35 
materiau superpose au moins du cote de la nappe 
fibreuse non tissee, les jets entraTnant les fibres de 
cette nappe au travers de la grille et les repartissant 

de part et d'autre de cette derniere. 

1 0. Precede selon la revendication 9, caracterise 40 
par le fait que Ton soumet le complexe a un second 
traitement au moyen de jets de fluide, agissant alors 

sur la face opposee au premier traitement 



Anspruche 

1. Material auf der Basts eines nichtgewebten 
Textitviieses, das insbesondere als Verstarkungs- 
struktur von Abdichtbelagen verwendbar ist, die aus so 
einem mit einem textilen Gitterwerk asozflerten 
Faservlies gebildet sind, dadurch gekennzeichnet. 
daB das textile Gitterwerk im Innem einer Faserstruk- 
tur vollstandig eingebettet ist, wobei die Fasem durch 
die GitterSffnungen des Gitters hlndurchreichend wirr 55 
durcheinander angeordnet sind und sich beidseits 
des letzteren erstrecken, wobei die wirre Anordnun- 
gen der Fasem durch das Verstarkungsgitter hfn- 



durch durch die Wirkung von RuiddGsen (Luft oder 
Wasser) erhalten wird, die die Fasern durch das Git- 
terwerk hindurchfordern und diese beids its des letz- 
teren verteilen ohne diese zu beschadigen. 

2. Material nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das textile Gitterwerk ein nichtgeweb- 
tes Gitterwerk ist. 

3. Material nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad das textile Gitterwerk auf der Basis von 
Glasfasern aufgebaut ist 

4. Material nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad das textile Gitterwerk auf der Basis von 
Polyester aufgebaut ist 

5. Material nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Faserstruktur auf 
der Basis von Glasfasern aufgebaut ist 

6. Material nach einem der Anspruche 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstruktur auf 
der Basis von Polyester aufgebaut ist 

7. Material nach einem der Anspruche 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstruktur auf 
der Basis einer Mischung an Glasfasern und an Poly- 
esterfasern aufgebaut ist 

8. Material nach einem der Anspruche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Faserstruktur gfei- 
chermaBen einen geringen Anteil an Fasem aufweist, 
die Eigenschaften aufweisen, die sich bei einer spa- 
teren Behandlung zeigen. 

9. Verfahren zum Herstellen eines Materials nach 
einem der Anspruche 1 bis 8, bei dem ein textiles Git- 
terwerk (gewebt oder nichtgewebt), und ein nichtge- 
webtes, auf trocknem Wege hergestelltes Faservlies 
aufeinandergelegtwerden, dadurch gekennzeichnet, 
daB man den so geformten Zusammenbau der Wir- 
kung von RuiddGsen unterwirft, die zumindest auf sei- 
ten des nichtgewebten Faservlieses auf das 
ubereinandergelegte Material einwirken, wobei die 
Dfisen die Fasem dieses Vlieses durch das Gitter- 
werk hindurchfordern und diese beidseits des letzte- 
ren verteilen. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man den Zusammenbau mittels Ruid- 
dGsen einer zweiten Behandlung unterzieht, wobei 
diese auf der Seite einwirken, die der der ersten 
Behandlung gegenuberliegt 



Claims 

1. Material based on a non-woven textile fiber 
web usable as reinforcing structure for watertight cov- 
erings, constituted by a fibrous web combined with a 
textile grid, characterized in that the textile grid is 
embedded in the fibrous structure of which the fibers 
are intermingled through the grid interstices and pro- 
ject on each side of the grid, the intermingling of the 
fibers through the reinforceing grid being obtained by 
the action of jets of fluid (air or water) which push the 
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fibers through the grid and distributing them on either 
side of the latter without any damage being caused 
thereto. 

2. Material according to the claim 1 , characterized 

by the fact that the textile grid is a non-woven grid. 5 

3. Material according to the claim 2, characterized 
by the fact that the said textile grid is based on glass- 
fibers. 

4. Material according to the claim 3, characterized 

by the fact that the said textile grid is based on poiyes- 10 
ter fibers. 

5. Material according to one of the claims 1 to 4, 
characterized by the fact that the said fibrous struc- 
ture is based on glass-fibers. 

6. Material according to one of the claims 2 and 15 
3, characterized by the fact that the said fibrous struc- 
ture is based on polyester fibers. 

7. Material according to one of the claims 2 and 
3, characterized by the fact that the fibrous structure 

is based on a mixture of glass-fibers and polyesterflb- 20 
ers. 

8. Material according to one of the claims 2 to 7, 
characterized by the fact that the fibrous structure 
further contains a small proportion of fibers having 
properties liable to be revealed during a subsequent 25 
treatment 

9. Process for the production of a material accord- 
ing to one of the daims 1 to 8, consisting in superpos- 
ing a textile grid (woven or non-woven) with a 
non-woven fibrous web, produced by dry process, 30 
characterized by the fact that the complex is subjec- 
ted to the action of Jets of fluid acting on the super- 
posed material at least on the side of the non-woven 
fibrous web. the jets pushing the fibers of said web 
through the grid and distributing them on either side 35 
of said grid. 

10. Process according to the claim 9, charac- 
terised by the fact that the complex is subjected to a 
Mcond treatment with jets of fluid acting then on the 
opposite face to the first treated face. 40 
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